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Osvédceny vykon a spolehlivost

Alfa Laval SCPP 1 Obvodové pistové Cerpadlo

Pouziti

Rada objemovych &erpadel SCPP je uréena pro $iroké spektrum tgelll pouziti
v téchto odvétvich:

zpracovani mléka, vyroba potravin a napoju, vyroba léciv a kosmetiky. Vysoce
ucginna konstrukce je vhodna zejména pro média s nizkou viskozitou s
vysokym vystupnim tlakem.

Standardni konstrukce

Skfifi pfevodovky éerpadla Cerpadlo SCPP s konstrukci obvodového
pistového Cerpadla je vybaveno pfevodovou skfini z Sedé litiny, jez poskytuje
maximalni mechanickou pevnost hfideli. Povrch pfevodové skfiné je lakovan.
Prevodovka z nerezové oceli je volitelna u modelt 006, 015, 018, 030, 045,
060 a 130. Nerezové hfidele 316L z jednoho kusu jsou standardni u modeld
006, 015 a 018. Vysokopevnostni hfidele 17-4 PH z jednoho kusu jsou
standardni u model 030, 045, 060, 130, 220 a 320. Ctchestné montaz
umozniuje horizontalni nebo vertikalni zapojeni vstupl a poskytuje flexibilitu
pfi montazi.

Konstrukce hlavy éerpadla Cerpadlo SCPP ma ve standardnim provedeni
téleso zhotovené z nerezové oceli AISI 316 s vnitfnim povrchem Ra 32/Ra
0,8, ktery vyhovuje standardim 3A. Rotory jsou vyrobeny z otéruvzdorné
slitiny a jsou k dispozici standardné jako dvoukfidlé a voliteIné se dodava
jednokFidlova verze pro €erpani produktu s velkymi pevnymi ¢asticemi. Volby
tésnéni zahrnuji tésnéni s jednim O-krouzkem, jednoduché mechanické

tésnéni, tésnéni se dvéma O-krouzky s proplachem nebo dvojité mechanické
tésnéni s proplachem.

Vykon ¢erpadla

SCPP 1 Jmenovité Prutok Maximum Teplota Standardni PrisluSenstvi Maximum

Model Vykon na otacku Tlak Rozsah Vstupy Vstupy Rychlost

us
ga-
M3/hr USGPM | lony  bar psi stup. C stup. F mm palce mm (RPM)
006 1.3 6.0 0.030 0.008 14 200 -40° az 150° -40° az 300° 25 1.0 38.0 800
015 2.0 9.0 0.052 0.014 14 200 -40° az 150° -40° az 300° 38 1.5 - 700
018 3.8 17.0 0.110 0.030 14 200 -40° az 150° -40° az 300° 38 1.5 51.0 600
030 8.2 36.0 0.230 0.060 14 200 -40° az 150° -40° az 300° 38 1.5 51.0 600
045 13.3 59.0 0.380 0.100 27 400 -40° az 150° -40° az 300° 51 2.0 - 600
060 204 90.0 0.580 0.150 14 200 -40° az 150° -40° az 300° 64 25 76.0 600
130 341 150.0 0.960 0.250 14 200 -40° az 150° -40° az 300° 76 3.0 - 600
220 704 310.0 1.980 0520 14 200 -40° az 150° -40° az 300° 102 4.0 - 600
320 102.0 450.0 2.850 0.750 14 200 -40° az 150° -40° az 300° 152 6.0 - 600
SCPP 1 Jmenovité Pritok Maximum Teplota Vstup Maximum
Pravouhla Vykon na otacku Tlak Rozsah (S x D) Rychlost
pfiruba
us
ga-

Model M3/hr USGPM | lony bar psi stup. C stup. F mm palce (RPM)
034 5.4 240 022 0.06 14 200 -40°az150° -40° az 300° 44.50 x 171.45 1.75x 6.75 400
064 136 600 057 0.15 14 200 -40°az150° -40° az 300° 56.90 x 224.03 2.24 x 8.82 400
134 227 100.0 096 025 14 200 -40°az150° -40° az 300° 75.44 x 234.95 2.97 x 9.25 400
224 454 200.0 197 052 14 200 -40°az150° -40° az 300° 98.30 x 279.40 3.87 x 11.00 400

K provozu pfi vysoké teploté jsou zapotiebi pratokové profily uréené pro vysokou teplotu.




Konstrukéni materialy

SkFin pfevodovky ¢erpadla - jakostni odlitek ze Sedé litiny. Hlava ¢erpadla - komponenty ve styku s produktem z materialu 316L, rotory z otéruvzdorné slitiny.
Elastomery ve styku s produktem - EPDM, NBR, FPM, v8echny vyhovuji FDA.

Varianty hfidelového tésnéni
...pro rzné druhy kapalin a provozni podminky

Jednoduchy tésnici O-krouzek

- Standardni O-krouzky a té&snéni krytu:

- Volitelné O-krouzky a tésnéni krytu:

0 209003

Dvojité tésnici O-krouzky s vyplachem

- Volitelné O-krouzky a tésnéni krytu:

Jednoducha mechanicka tésnéni
- Standardni tésnici ¢ela:

- Volitelna ¢ela:

]% - Volitelné O-krouzky a té&snéni krytu:

Dvojita mechanicka tésnéni s vyplachem

- Volitelné O-krouzky a té&snéni krytu:

- Standardni O-krouzky a té&snéni krytu:

ﬁ - Standardni O-krouzky a tésnéni krytu:

- Standardni tésnici ¢ela:
g - Standardni O-krouzky a tésnéni krytu:
- Volitelna cela:

Buna
FPM, EPDM, silikon

Buna
FPM, EPDM, silikon

SiC/SiC

Buna

uhlikova ocel, keramika
FPM, EPDM, silikon

SiC/SiC

Buna

uhlikova ocel, keramika
FPM, EPDM, silikon

Standardné dvoukfidlové rotory.
Poskytuje minimalni pulzaci.

D 249-005

Volitelné jednokridlové rotory.
Poskytuje snizeny smykovy jev pro pouziti
pro kapaliny nachylné na takové pusobeni
nebo pro tuha média, napf. kusy ovoce,
ofechy, mékky tvaroh & masa.

TD 249-006




Princip €erpani obvodového pistového objemového ¢erpadla Alfa Laval

KFidla rotoru (pisty)Alfa Laval Laval rotuji po obvodu kanalu v télese Cerpadla. Nepfetrzité tak
generuji podlak na vstupu pfi ota€eni rotord a zpUasobuji tak proudéni kapaliny do ¢erpadla.
Kfidla rotoru pohani kapalinu v kanalu. Kapalina je vytlaCovana otacejicimi se kfidly rotoru,
jez vytvareji pretlak na vystupu Cerpadla. Smér prutoku Ize obratit.

TD 249-009

TD 249-008

Hluboké kanaly, ve kterych se posouvaji Rotory jsou vyrobeny z otéruvzdorné slitiny Naboj kazdého rotoru z otéruvzdorné
rotory, poskytuji velky prostor, ktery a umoznuji tak velmi malé mezery mezi slitiny rotuje v dutiné ve hlavé Cerpadla a
minimalizuje smykovy jev a deformaci rotujicimi a statickymi povrchy. To zajistuje minimalizuje tak vychylovani i pfi vysokém
pevnych médii. vysokou uc¢innost a pfesnost méfeni dokonce vystupnim tlaku.

i pro kapaliny s nizkou viskozitou.

TD 249-014

Vstup Vystup

Jedinecné vlastnosti pro ¢iSténi a udrzbu

Téleso ¢erpadla je navrzeno s dirazem na snadné ¢isténi s demontazi a je nezavisle upevnéno na skfini pfevodovky, coz zabranuje poskozeni tésnéni pfi
demontazi krytu a umoziiuje otaceni rotorll pfi vyplachovani vnitfni komory shora

Pridrzné krouzky jsou vyrobeny z nerezové (tj. nikoli z uhlikové) oceli a zajistuji tak dlouhou Zivotnost v podminkach naroénych na ¢isténi.

Maznice jsou opatfeny zavitem, tj. nejsou zalisovany. To zamezuje neimysinému uvolnéni maznic pfi promazavani.



Rozméry

+————————————— S ————————————— -t D -
- R —— - ] —p - K————————»
— M -
5 ——
oML, [B :
13 A o o
. e ot
@ @; . Hy ' T
: D— L
AN 0 LI
] = :
I L] [mani R
™ \
\ t—— P —pl— G —»
ltt— [ —let— F H -————————— | —»
«— B lt——— C—»‘
- A4> TD 249-011
Volitené umisténi patky
(mm)
Hmot-
Model A B Cc D E F G H | J K L M N (o) P Q R S nost
006 121 59 81 303 140 49 59 9.5x8(Stérbina) 173 74 244 46 51 107 38 71 22.23 89 177 24 kg
015 121 59 81 303 140 49 59 9.5x8(Stérbina) 173 74 244 46 51 107 38 71 22.23 89 177 24 kg
018 121 59 81 316 140 49 59 9.5x8 (Stérbina) 173 74 250 46 51 107 38 77 22.23 90 180 24 kg
030 159 71 108 369 174 61 65 11x11(Stérbina) 197 90 295 67 59 132 38 98 31.75 108 216 45 kg
14 x 13
045 210 105 149 480 243 89 105 (Stérbina) 258 129 392 89 55 186 51 134 41.28 136 273 132kg
14 x 13
060 210 105 149 480 243 89 105 (Stérbina) 258 129 385 89 55 186 63 127 41.28 136 273 132kg
14 x 13
130 210 122 149 499 243 89 105 (Stérbina) 257 129 401 89 55 186 76 144 41.28 136 273 142 kg
220 216 129 229 592 314 95 184 14 x5 (Stérbina) 324 162 470 114 67 238 102 146 50.80 168 337 252 kg
320 305 105 295 766 353 133 203 16 @ 420 175 557 129 103 264 152 136 60.45 203 406 477 kg
(palce)
Mo- Hmot-
del A B C D E F G H | J K L M N o P Q R S nost
006 4.75 2.34 3.20 12.04 550 1.94 2.31 0.375x 0.31 (Stérbina) 6.82 2.93 9.61 1.81 2.00 4.21 1.50 2.79 0.875 3.49 6.97 53lb
015 4.75 2.34 3.20 12.04 550 1.94 2.31 0.375x 0.31 (Stérbina) 6.82 2.93 9.61 1.81 2.00 4.21 1.50 2.79 0.875 3.49 6.97 53lb
018 4.75 2.34 3.20 12.46 5.50 1.94 2.31 0.375x 0.31 (Stérbina) 6.82 2.93 9.84 1.81 2.00 4.21 1.50 3.02 0.875 3.55 7.09 53Ib
030 6.25 2.78 4.25 14.52 6.86 2.42 2.56 0.438 x 0.44 (Stérbina) 7.77 3.56 11.61 2.62 2.32 521 1.50 3.84 1.250 4.25 8.50 99Ib
045 8.25 4.14 5.87 18.91 9.56 3.50 4.12 0.56 x 0.50 (Stérbina) 10.14 5.06 15.42 3.50 2.15 7.31 2.00 5.28 1.625 5.38 10.75 290Ib
060 8.25 4.14 5.87 18.73 9.56 3.50 4.12 0.56 x 0.50 (Stérbina) 10.14 5.06 15.14 3.50 2.15 7.31 2.50 5.00 1.625 5.37 10.75 290lb
130 8.25 4.79 5.87 19.66 9.56 3.50 4.12 0.56 x 0.50 (Stérbina) 10.12 5.06 15.77 3.50 2.15 7.31 3.00 5.65 1.625 5.37 10.75 312lb
220 8.50 5.07 9.00 23.29 12.38 3.75 7.25 0.56 x 0.19 (Sté€rbina) 12.74 6.38 18.49 4.50 2.63 9.38 4.00 5.75 2.000 6.63 13.25 555Ib
320 12.0 4.12 11.6330.17 13.88 5.25 8.00 0.66 @ 16.55 6.88 21.92 5.06 4.06 10.38 6.00 5.37 2.375 8.00 16.00 1050lb




V prospektu uvedené informace byly pfesné v dobé vydani, ale mohou
se zménit bez pfedchoziho upozornéni. ALFA LAVAL je registrovana

ESE01676CS 1507 obchodni znacka vlastnéna spoleénosti Alfa Laval Corporate AB.

© Alfa Laval

Jak kontaktovat spoleé¢nost Alfa Laval:
Kontaktni informace pro véechny zemé jsou
prabézné aktualizovany na nasi webové strance.
Informace si vyhledejte pfimo

na adrese www.alfalaval.com.
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